Betriebsanleitung
Wippkreissage
Wipp-Tischkreissage

» WS 7-4
» WS 7-5
» WS 7-7

» WTS 7-4
» WTS 7-5
» WTS 7-7

Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme der Maschine
die Bedienungsanleitung aufmerksam durch! (WSWTS7 141210)
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1. Allgemeines

Lieber Kunde,
wir beglickwiinschen Sie zum Kauf einer HMG-Kreissage.

Damit Sie an Ihrer HMG-Kreissage lange Freude haben und gefahrlos damit umge-
hen kénnen, bitten wir Sie, folgendes zu beachten: Die Maschine darf nur von
Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die mit der Be-
dienungsanleitung und den geltenden Vorschriften tiber die Arbeitssicherheit
und Unfallverhiitung vertraut sind.

Wippkreissdgen werden folgend als WS und Wipp-Tischkreissagen als WTS
bezeichnet!

1.1 Geltungsbereich

Die Bedienungsanleitung gilt fir folgende Kreissagen (auf dem Typenschild der
Maschine ist die Typenbezeichnung angegeben): WS 7-4, WS 7-5, WS 7-7,
WTS 7-4, WTS 7-5und WTS 7-7

1.2 Ubernahme

Bei Anlieferung lhrer Kreissdge durch uns oder durch einen Transporteur
kontrollieren Sie bitte das Gerat auf eventuelle Transportschaden oder fehlende
Teile. Wenden Sie sich sofort an lhren Fachhandler oder direkt an uns, wenn Sie eine
Beanstandung haben. Spatere Reklamationen wegen Transportschaden kénnen
nicht mehr anerkannt werden.

1.3 Hersteller

HMG HESS GmbH & Co. KG
Holzspalt- u. Sagetechnik
Dingolfinger Stral3e 54
D-94419 Reisbach/Griesbach

Telefon: 0049-(0)8734-9384-0
Telefax: 0049-(0)8734-9384-25
E-Mail: info@hmg-maschinen.de
Internet: www.hmg-maschinen.de
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1.4 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die beschriebene Kreissage ist ausschliellich zum Schneiden von Holz geeignet,
andere Materialien dirfen nicht geschnitten werden! In der Wippe kann man
Brennholz und auf den feststehenden Tisch Bauholz oder Bretter schneiden.

1.5 Kurzbeschreibung der Maschine

1. Besdumtisch 1280x850 mm
2. Aluanschlag mitvoderer Fuhrungs-
schiene
3. Seitliche Flihrungsschiene
4. Verstellbarer Wippgriff
5. Schwenkschutzhaube
6. Arretierungsblech fir Wippgriff
7.Ablage Wippe
8. Wipparretierungsblech
9. Rickzugfeder Wippe
10. Schalter-Steckerkombination
11. Verstellbarer Transportgriff
12. Elektromotor
13. Tisch-Wippverriegelung

Abb. 1

1.6 Beschreibung

Das Geréat ist eine Kreissdge und schneidet im Wippbetrieb Brennholz und als
kombinierte Wipp-Tischkreissage auf den feststehenden Tisch Bauholz. Bei
kombinierten Wipp-Tischkreissdgen kann durch Offnen der Tisch-Wippverriegelung
(Abb. 1 Nr. 13.), nach hinten Schwenken des Besaumtisches und nach Arretierung
der Schwenkschutzhaube in kurzer Zeit von Tisch- auf Wippbetrieb umgestellt
werden. Beim Schneiden mul} folgendes beachtet werden: Minimaler Holz-
durchmesser 2 cm, maximaler Holzdurchmesser im Wippbetrieb 28 cm und im
Tischbetrieb 21 cm, Mindestschnittldnge 20 cm und maximale Holzlange 2 m. Immer
nur 1 Holzsttick in die Wippe oder den Tisch legen! Der Antrieb erfolgt Giber Zapfwelle
oder Elektromotor, je nach Modell.
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1.7 Warenkennzeichnung und deren Bedeutung

@
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— Zapfwellendrehzahl min./max.
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Kombi E-Motor/Zapfwelle

15 WTSK 7-1ZA
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1. Nur alleine arbeiten! 2. Wahrend des Betriebs Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen
oder entfernen! 3. Nur mit allen Schutzeinrichtungen in Betrieb nehmen! 4. Vor
Inbetriebnahme der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung lesen!
5. Schutzhandschuhe tragen! 6. Augen- und Gehdrschutz tragen! 7. Schutzschuhe
tragen! 8. Vorsicht! Bewegte Werkzeuge! 9. Instandsetzungs-, Einrichtungs-,
Wartungs- und Reinigungsarbeiten nur bei abgeschalteten Antrieb und still-
stehenden Werkzeug vornehmen! 10. Werkzeug lauft nach! 11. Auf dem Typen-
schild kédnnen maschinenbezogene Daten abgelesen werden! 12. Das Etikett
bestatigt eine intern geprufte Qualitatskontrolle! 13. Das Etikett auf der Maschine
garantiert solide und saubere Verarbeitung “Made by HMG”! 14. Der Pfeil zeigt die
Drehrichtung des Antriebes! 15. Auf dem Etikett werden Typ und Antrieb angezeigt!
16. Der Pfeil zeigt die Drehrichtung des Sageblattes! 17. Das Etikett zeigt die
Zapfwellendrehzahl!

2. Arbeiten mit der Kreissage

Vor Inbetriebnahme unbedingt Bedienungsanleitung lesen und diese auch fir
kiinftige Verwendungen aufbewahren!

Arbeits-, Sicherheits- und Wartungshinweise sowie sonstige Angaben und
Abmessungen die der Hersteller vorgibt, missen eingehalten und beachtet werden!
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Die Kreissage darf nur von Personen benutzt, instandgesetzt und gewartet werden,
die damit vertraut sind und die auf die Gefahren hingewiesen worden sind!

2.1 Sicherheitsvorschriften

v v v v v v v

Die Bedienungsperson muf das 18. Lebensjahr erreicht haben!

Es darfimmer nur eine Person an der Maschine arbeiten!

Nie die Maschine unbeaufsichtigt lassen!

Arbeiten ohne Schutzvorrichtungen ist verboten!

Vor Inbetriebnahme alle Sicherheitsbauteile auf einwandfreie Funktion prifen!
Niemals fehlerhafte Anschluleitungen verwenden!

Bei Regen darf das Gerat nicht in Betrieb genommen werden, da die elektrische
Anlage des Motors oder Schalters beschadigt werden kdnnte!

Die Maschine darf nur auf ebenem und festem Boden aufgestellt und in Betrieb
genommen werden!

» DenArbeitsbereich von Holzresten, Spanen usw. freihalten!

v v

v v v w

v v v v v

Aufausreichende Beleuchtung am Arbeitsplatz achten!

Beim Schneiden Sicherheitsschuhe, Schutzbrille, Gehdrschutz und engan-
liegende Kleidung tragen! Armbanduhren, Ringe und Ketten ablegen!

Niemals mit Schutzhandschuhen in der Nahe des Kreissageblattes arbeiten!
Verwenden Sie keine beschadigte, eingerissene oder deformierte Sageblatter!

Es durfen nur Sageblatter nach der Norm EN 847-1 verwendet werden!

Vor Entfernen eines eingeklemmten Holzstlickes oder bei Umstellarbeiten den
Antrieb abschalten!

Bei auftretender Gefahr sofort den Antrieb abschalten!

Die Kreissage nichtin geschlossenen Rdumen verwenden!

Daraufachten, daf sich im Holz keine Metallteile befinden!

Bei Stillstand und beim Transport den Besaumtisch schlie3en!

Bei Umstellarbeiten an der Kreissdge immer die Antriebsquelle abschalten und
trennen!

Es durfen keine Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden, wenn die Maschine lauft
oder an derAntriebsquelle anschlossen ist!

» Gelenkwelle im abgehangtem Zustand immer in die Haltevorrichtung einhangen!

A4

»

Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von Elektrofachkraften ausgefiinrt
werden!
Verwenden Sie nur original HMG Ersatzteile!
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2.2 Transport

Die Kreissdge kann durch Herausziehen des verstell-
baren Tranportgriffes (Abb.1 Nr.11) und durch Anheben
transportiert werden. Es ist aber zu empfehlen, dass der
HMG-Transportwagen (Abb. 8) -der als Zubehor erhalt-
lich ist- verwendet wird, da sich die Maschine so leichter
tranportieren lafit.

Abb..8 Transportsstellung

Beim Transportieren des Gerates mit der Dreipunktaufhangung ist zusatzlich
folgendes zu beachten:

» Beim Transport auf offentlichen Stralen ist die Stralenverkehrsordnung ein-
zuhalten. An der Riickseite der Maschine muf3 entsprechende Beleuchtung und
Warntafel angebracht sein.

» Die maximale Transportgeschwindigkeit betragt 25 km/h.

2.3 Inbetriebnahme der Maschine

Das Gerat auf einem ebenen, festen und freien Arbeitsbereich aufstellen. Keine
Bretter, Flacheisen oder Ahnliches unterlegen! Das Sageblatt vor Inbetriebnahme
der Maschine auf festen Sitz und exakten Freilauf Giberprifen!

Die vorgeschriebene SageblattgroRe von 700 mm darf nicht Gber- bzw. unter-
schritten werden, dies istauch im Tischbetrieb zu beachten!

Elektromotor:

Bei Maschinen die mit Elektromotor angetrieben werden, ist folgendes zu beachten:
Die Maschine darf nur an Stromkreisen mit einer 30 mA FI-Fehlerstromschutz-
schaltung betrieben werden! Andere Gerate oder Verbraucher, die an dem gleichen
Stromkreis angeschlossen sind, missen abgeschaltet werden. Nur Stromkabel mit
einem Querschnitt von 2,5 mm? verwenden, dies ist auch bei Kabelverlangerungen
zu beachten. Keine pordse oder defekte Kabel verwenden! Das Kabel muf} so ver-
legt werden, daf’ es nicht beschadigt werden kann. Sicherungen (16A verwenden)
der Stromquelle Uberprifen. Bei zu starker Erwarmung des Aggregats schaltet die
Maschine aufgrund eines Motorschutzschalters ab. Das Gerat darf erst wieder nach
Abkuhlen des Motors in Betrieb genommen werden. AuRerdem sind die Schalter mit
einem Nullspannungsausltser ausgestattet. Das verhindert, dal® das Gerat nach
einer Stromunterbrechung von selbst anlauft! Arbeiten an der elektrischen Anlage
dirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden!
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Die Maschine an ein Stromnetz mit einer Netzspannung von 400 Volt anschlief3en.
Bei unzureichender Stromversorgung (z.B. noch andere Verbraucher am selben
Stromkreis oder zu schwache Zuleitung der Stromquelle) kann der Elektromotor sehr
heil® werden und zu Schaden am Aggregat fihren.

Vor Inbetriebnahme muf} die richtige Drehrichtung am
Elektromotor (Pfeilrichtung am Elektromotor) gepriift
werden. Eine falsche Drehrichtung kann mittels eines
Phasenwenders, der sich im Stecker des Schalters
befindet, gedndert werden (Abb.9). Hierzu muf3 der
Phasenwender am inneren des Anschlullteiles des
Schalters mit einem Schraubendreher um 180° gedreht
werden.

Abb. 9 Phasenwender

Nach Uberpriifung der Funktionsfahigkeit des Geréates kann die Kreissage in Betrieb
genommen werden. Zum Einschalten der Maschine die griine und zum Ausschalten
die rote Taste betéatigen.

Bei Gefahr die gelbe Klappe (NOT-AUS Funktion) bzw. den Ausschalter am Schalter
betétigen, die Maschine schaltet dann sofort ab!

Das Kreissageblatt mu® nach dem Abschalten innerhalb von 10 Sekunden zum
Stillstand gebracht werden. Sollte der Bremsschalter einen Defekt aufweisen, dann
darf die Kreissage nicht in Betrieb genommen werden! Schaltet die Maschine nach
Uberlastung ab, dann darf der Schalter erst wieder nach 60 Sekunden betatigt
werden und nicht 6fters als funfmal innerhalb von 10 Minuten!

Bei Inbetriebnahme der Kreissage mit Elektromotor muf® die Gelenkwelle vom
Zapfwellenantrieb abge-zogen werden. Eine Sicherheitseinrichtung (Abb. 9.2) am
Schalter verhindert das gleichzeitige Betreiben beider Antriebssysteme.

Hinweis! Schwergangige Steckerverbindungen kénnen den CCE-Stecker aus dem
Schaltergehause rei3en. Abhilfe kann man durch Verwendung eines Silikon-sprays
oder Markensteckers erreichen!

Larmhinweis: Der Larmwert am Arbeitsplatz betragt beim Schneiden ca. 95-100 db
(A). Das Tragen eines Gehdrschutzes wird dringend empfohlen!
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2.4 Schneiden mit der Kreissdge

Bevor mit der Kreissdge geschnitten werden kann, mul} diese in die jeweilige
Arbeitsstellung (Wippbetrieb oder Tischbetrieb) gebracht werden.

Wippbetrieb:

Der Wippbetrieb (Abb.10) wird durch Arretierung des
verstellbaren Wippgriffes (Abb.1 Nr.4.) in oberster
Stellung des Arretierungsbleches (Abb.1 Nr.6.) erreicht.
Zur Sicherung des Wippgriffes mufd die Sterngriff-
schraube, die sich an der Kette des Arretierungsbleches
befindet, mit dem Wippgriff verbunden werden. Ein
Wipparretierungsblech (Abb.1 Nr.8), das mit dem Wipp-
griff verbunden ist, verhindert das Arbeiten ohne
Wippgriff. AuBerdem ist darauf zu achten, dal} die
Schwenkschutzhaube und das Steuereisen an der
Wippe (Abb.11.1), sowie der Verriegelungshaken mit
SicherheitsverschiufR (Abb.11.2) ordnungsgeméR
verbunden sind. Der Sicherheitsverschlul kann mit-
tels Spezialschlissel (Abb.11.2) -durch Einsetzen der
Gabel des Spezialschlissels zwischen Verriegelungs-
haken und Sicherheitsverschlu® und anschliessendes
Wegdricken nach hinten- gedffnet werden. Nach Er-
reichen der Arbeitsstellung kann in der Wippe Brennholz
verarbeitet werden. Bitte beachten: Minimaler Holz-
durchmesser 2 cm, maximaler Holzdurchmesser 28 cm,
Mindestschnittlange 20 cm und maximale Holzlange 2
m. Es ist darauf zu achten, dal® wahrend des Schneid-
vorganges die gekrimmte Seite zum Sageblattschutz
ausgerichtet wird, damit ein Umkippen und Verklemmen
von krummen Holz vermieden wird! Nachdem das
Brennholz richtig in die Wippe eingelegt wurde, fihren
beide Hande die Wippe, die nur am Wippgriff betatigt
werden darf, langsam zum Sageblatt (Abb.12). Beim
Durchschneiden darf nicht zu fest angedriickt werden,
sonst konnte die Drehzahl des Sageblattes geringer
werden und zum Uberhitzen des Motors fiihren, der
dann Abschalten wiirde und erst wieder bei einer Ober-
flachentemperatur von ca. 30°C in Betrieb genommen
werden darf. AuRerdem besteht bei zu schnellen
Andriicken Gefahr von herausfliegenden Holzteilen,
dies zu Verletzungen filhren kann! Deshalb immer

// <

Abb. 11.1 Steuereisen und Schwenk-
schutzhaube

Abb. 11.2 einrastbarer Sicherheits-
verschluB
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darauf achten, daR der Vorschub vorsichtig und
kontinuierlich erfolgt und ruckartige Schnittbewegungen
vermieden werden! Die Wippe ist nach dem Schneid-
vorgang wieder in die Ausgangsstellung zuriickzu-
schwenken.

Zur Sicherung des Sageblattes befinden sich in der i

Wippe Holzleisten aus Hartholz (Abb.13), die Vorschrift
sind und bei Abnultzung ausgetauscht werden missen!

Tischbetrieb:

Im Tischbetrieb (Abb.14) mufld die Sageblattschutz-
haube montiert sein, die in der Hohe verstellbar ist! Der
Langsanschlag kann auf die gewlinschte Holzbreite,
links oder rechts vom Sageblatt verschoben und mit der
Sterngriffschraube fixiert werden. Der Anschlag kann
auch fir flache Bretter verwendet werden, hierzu muf}
der Aluanschlag -wie in Abbildung 15.1 dargestellt-
umgebaut werden. Brennholzschneiden ist ohne
Zufuhreinrichtung verboten!

Das Holzbrett auf den Tisch legen und langsam gegen
das Sageblatt dricken. Krummes Holz immer zum
Sageblattschlitz ausrichten, um ein Umkippen und Ver-
klemmen des Holzes wahrend des Schneidvorganges
zu vermeiden. Beim Durchschneiden darf nicht zu fest
angedrickt werden, sonst kdnnte die Drehzahl des
Séageblattes geringer werden und zum Uberhitzen des
Motors fiuhren, der dann Abschalten wirde und erst
wieder bei einer Oberflachentemperatur von ca. 30°C in
Betrieb genommen werden darf. Bei Langsschnitt-
arbeiten immer Langsanschlag und Holz-Schiebestock
verwenden! Auflerdem niemals mit Schutzhand-
schuhenin der Nahe des Sageblattes arbeiten!

Der Umbau von Tisch- auf Wippbetrieb ist innerhalb
kurzer Zeit durchfiihrbar. Die Maschine vorher un-
bedingt abschalten und von der Antriebsquelle trennen!
Zum Offnen des Séagetisches muR die Tischfixierung
mittels Spezialschlissel (Abb.15.2) -durch Einsetzen
der Gabel des Spezialschlissels in die vorgegebene
Vorrichtung der Tischfixierung und durch Driicken nach

- 5%

Abb. 12 Brennholzschneiden Wippe

€

Abb. 15.1 Position Anschlag fiir
flache Schnitte

10
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rechts- gedffnet und der Tisch so weit nach hinten ge-
schwenkt werden, bis er am Sagengestell ansteht und
die Tischsicherung (Abb. 15.3) einrastet -beim
SchlieRen des Tisches mul} die Tischsicherung nach
oben geschoben werden-. Anschlieend wird die
Schwenkschutzhaube (Abb.11.1) nach oben gezogen
und mit dem Steuereisen verbunden, das mittels Sicher-
heitsverschluss gesichert wird (Abb.11.2). Dringend
darauf achten, dass der Sicherheitsverschluf
richtig in die Vorrichtung des Verschlusses hérbar
einrastet! Die gesperrte Wippe wird durch Losen, #
Hochziehen und Sichern des Wippgriffes -in oberster
Stellung des Arretierungsbleches (Abb.1 Nr.6.)- freige-
geben. Es ist darauf zu achten, dal3 der verstellbare
Wippgriff mit der Sterngriffschraube, die sich an der
Kette des Arretierungsbleches befindet, verbunden ist.

Abb. 15.3 Tischsicherung

Auch am Sagetisch befinden sich zur Sicherung des Sageblattes Holzleisten aus
Hartholz, die nach Verschleif3 ausgetauscht werden muissen!

2.5 Sageblattwechsel

Bevor mit dem Sédgeblattwechsel begonnen werden
kann, muRB die Maschine abgeschaltet und von der
Antriebsquelle getrennt werden!

Um das Sageblatt aus- bzw. einbauen zu kénnen, muf
in Wippstellung (siehe Seite 9 Wippbetrieb) das
Steuereisen geldst und die Schwenkschutzhaube
(Abb.11.1 und 11.2) nach vorne eingeschwenkt werden.
In Tischstellung mufd der Tisch gedffnet sein (siehe
Tischbetrieb auf Seite 10). Das freiliegende Sageblatt
kann nach dem Lésen der Sechskantschraube von der v
Antriebswelle (Abb. 16) und nach dem Abziehen des
Sageblattflansches herrausgenommen werden. Ein
Sageblattsperrbolzen arretiert das Sageblatt und er-
leichtert das Offnen der Sechskantschraube des
Flansches. Bei Wipp-Tischsagen sollte die Schwenk-
schutzhaube -nach Demontage des Sageblatt-
flansches- nach hinten geschwenkt werden, dadurch 4 :

wird die Entnahme des S&geblattes erleichtert (Abb.17). APb-17 Sdge! heel Tischstallung

11
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Bitte beachten Sie unsere Empfehlungen tUber HMG Sageblatter (siehe 2.7)! Es
dirfen nur Sageblatter nach “prEN 847-1" und nur in der Gré3e von 700 mm
verwendet werden!

Spaltkeil (nur bei Wipp-Tischsagen): ;‘ » A, ‘

Die richtige Einstellung des Spaltkeils kann im Tischbe- |
trieb Uberpruft werden. Der Abstand zwischen Spaltkeil E

und Sageblatt sollte zwischen 3 mm und 10 mm be- & l
tragen. Die HOhe des Spaltkeils sollte zwischen 1 mm = Ay
bis 2 mm niedriger als das Sageblatt eingestellt sein. k‘; /

Abb. 18 Spaltkeil

2.6 Zusatzausriistung

Ein umfangreiches lieferbares Zubehdr runden das Programm von HMG Kreissagen
ab. Auf unserer Homepage (www.hmg-maschinen.de) oder bei lhrem Fachhandler
finden Sie aktuelle Informationen.

Ubersicht Zubehér:

» Gelandefahreinrichtung 2-radrig, luftbereift, zum Transportieren auf unweg-
samem Gelande, Bestell-Nr.: S 56805

» Transportwagen 2-radrig mit Fixierstange, zum leichten Transport der Wipp- und
Wipptischsagen auf vier Radern. Bestell-Nr.: S 56810

» Wippanschlag mit MaReinheit 25, 33 und 50 cm, Hilfsmittel zur exakten Ermittlung
des Trennschnittes im Wippbetrieb. Bestell-Nr.: S 56815

» Gelenkwelle, sehrlange Welle, die gekiirzt werden kann. Bestell-Nr.: 675045

*» Dreipunktaufhdngung als Nachristsatz, Heckanbau, nur fir Wippkreissagen.
Bestell-Nr.: S 56822

» Dreipunktaufhdngung als Nachrustsatz, seitlicher Anbau. Bestell-Nr.: S 56820

» Sagetisch aufklappbar als Nachriistsatz, 1280x850 mm, mit Spaltkeil und Alu-
anschlag. Bestell-Nr.: S 56801

» Schalscheibe Vollstahl, 600x4/5,5x30 mm mit 4 CR Messer, zum Spitzen und
Schalen von Pfahlen. Bestell-Nr.: 686210

» Zufuihrtisch fir Schalscheibe, zum Anlegen von Holzpfahlen. Bestell-Nr.: 200101

» Rundholzbesaumeinrichtung fir Sagetisch. Bestell-Nr.: 200302

2.7 HMG Kreissageblatter

Fir HMG Kreissagen empfehlen wir folgende Sageblatter zu verwenden (Es dirfen
nur Sageblatter nach EN 847-1 verwendet werden!):

» NV Vollstahl Kreissageblatt @700 mm, Bohrung @30 mm, 80 Zahne, Chromstahl
Spitzzahnausfuhrung, fur feine einfache Holzschnitte. Bestell-Nr. 686017

12
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» NV-V Vollstahl Kreissageblatt @700 mm, Bohrung &30 mm, 80 Zahne,
Chromvanadium fir bis zu 30% mehr Standzeit gegeniber Chromstahl,
Spitzzahnausfiihrung, fiir feine einfache Holzschnitte. Bestell-Nr. 686427

» KV Vollstahl Kreissageblatt @700 mm, Bohrung @30 mm, 56 Zahne, Chromstahl
Wolfzahnausflhrung, fir grobe einfache Holzschnitte. Bestell-Nr. 686070

» KV-V Volistahl Kreissageblatt, &700 mm, Bohrung @30 mm, 56 Zahne,
Chromvanadium fir bis zu 30% mehr Standzeit gegenlber Chromstahl,
Wolfzahnausfiihrung, fir grobe einfache Holzschnitte. Bestell-Nr. 686467

» LFZ Prazisions-Kreissageblatt @700 mm, Bohrung @30 mm, 42 Zahne,
hartmetallbestiickt, Langschnitt Flachzahn mit Spanabweiser, fir Langs- und
Querschnitte in allen Naturhoélzern. Bestell-Nr. 686130

» SWZ Prazisions-Kreissageblatt ©&700 mm, Bohrung @30 mm, 84 Zahne,
hartmetallbestiickt, gerduschreduziert, speziallegirtem Wechselzahn nagelsicher,
fur feine Langs- und Querschnitte in Brenn- und Bauholz, Kunststoffe,
Mischmaterialien und Aluminium. Bestell-Nr. 686116

Scharfen des Sageblattes:

Wir empfehlen grundsatzlich alle Kreissagenblatter von einem Fachbetrieb nach-
scharfen zu lassen, um eine optimale Scharfe zu erzielen! Stumpfe Kreissdgeblatter
kénnen tiberhitzen und Risse im Sageblatt verursachen.

Sollte ein Vollstahl Kreissageblatt trotzdem selbst nachgescharft werden, ist darauf
zu achten, dal® die urspriingliche Tiefe gleich bleib. Es muf} also der Zahngrund
mitausgeschliffen werden! Die Schrankung sollte symmetrisch und min. 1/4 bzw.
max. 1/2 der Blattstarke sein. AuRerdem wird nur das obere Drittel der Zahne
geschrankt.

Hartmetallbestickte Kreissageblatter zeichnen sich durch eine hohe Lebensdauer
aus. Diese Sageblatter sind hochwertige Maschinenwerkzeuge und miissen
entsprechend gehandhabt werden. Bitte folgendes beachten: Besonders
Hartmetallsageblatter sollten nur von einem Fachbetrieb nachgescharft werden.

» Die Hartmetallbestlickung ist aufgrund der besonderen Harte vor Ausbriichen zu
schitzen. Bei unsachgeméafler Lagerung kénnen die Zahnspitzen beschadigt
werden. Deshalb das S&geblatt auf einem Schaumgummi oder Ahnlichem
ablegen. Schneiden Sie in keine im Holz befindlichen Metallklammern und
dergleichen. Die nagelsicheren Sageblatter kdnnen nur bei festsitzenden Nagein
oder Metallklammern den Belastungen stand halten.

» Das Sageblatt darf nicht auf StoR oder Schlag beansprucht werden.

» Auslaufende Sageblatter dirfen nicht mit Fremdeinwirkung abgebremst werden.
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2.8 Beenden der Arbeit

Nie die Maschine unter Last ausschalten! Das Gerat von der Antriebsquelle trennen
und die Maschine von Staub, Schmutz und Holzresten befreien. Aulterdem sollten
die verschiedenen Bedienelemente geschmiert werden. Wird die Maschine fiir einen
langeren Zeitraum nicht benutzt, so mul das Gerat an einem witterungsbestandigen
und staubfreien Ort untergestellt werden.

3.Instandhaltung

Vor Wartungs- und Kontrollarbeiten unbedingt die Maschine von der Antriebsquelle
trennen! Sicherheits-vorschriften wie unter 2.1 angegeben miissen einge-halten
werden. Verwenden Sie nur original HMG HESS Ersatzteile. Nach Wartungsarbeiten
wieder alle Schutz-vorrichtungen montieren.

3.1 Kontrollen

» Nach der ersten Betriebsstunde und weiteren 100 \\
Stunden alle Schrauben und Muttern nachziehen
(verlorene Schrauben und Muttern ersetzen)!

» Alle Gelenke und Bedienelemente regelmaRig <
schmieren! -

» Gelegentlich die Lagerrohre der Wippe und den Sy
Lagerbock der Schwenkschutzhaube nachfetten ‘ﬁ/Abb Tl " IL*'*‘{ 5
(Slehe Abb19) . agerrohre/Lagerboc

» Sageblatter sollten regelmafig gedlt werden, um Rostansatz zu vermeiden.

» Kabel auf eventuelle Quetschstellen priifen!

» Keilriemenspannung regelmaig prufen!

» Getriebeodl prifen

\

< 4

\ 2y~
=&

A

4. Fehlerbeseitigung

Schlechte Schnittleistung:

» Drehrichtung des Sageblattes falsch: Phasenwender, siehe 2.3

» Keilriemenlocker oder abgenutzt, siehe 3.2

» Sageblattist stumpf: Sageblatt nachscharfen, siehe 2.7

» Sageblatt nicht ausreichend geschrankt, siehe 2.7

» Sageblattist auf der Antriebswelle locker: Schraube am Flansch nachziehen siehe
25

» Sageblatt mit Harz belegt: Kreissageblatt mit Entharzungsmittel reinigen (z.B.
Nitroverdinnung)
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Holz dreht sich oder [aRt sich nicht richtig schneiden:

» Zapfwellendrehzahl zu niedrig: Gas am Schlepper erhéhen, auf 540 U/min..
Verschiedene Traktoren erreichen die erforderliche Zapfwellendrehzahl von 540
U/min. nur bei Vollgas! Zapfwellendrehzahl am Traktor Gberprifen!

Elektromotor lauft nichtan :

» FalscherAnschluR: Zuleitung von einem Fachmann tberpriifen lassen

» Netzspannung nicht vorhanden: Netzspannung prufen

» Sicherungen fallen: Zuleitung zu schwach abgesichert, eventuell starkere
Sicherungen und starkere Zuleitung verwenden, siehe 2.3

» Motorschutz spricht an: Zuleitung zu schwach, siehe 2.3 und 2.4

» Motor brummt: nur 2 Phasen (400V) angeschlossen, Zuleitung Giberpriifen

» ThermoflUhlerim Motor defekt: von einem Fachmann tberpriifen lassen

Elektromotor lauft in falsche Richtung :
» Drehfeld von Netzleistung nicht korrekt: Phasen durch Phasenwender im
Schalter wenden, siehe 2.3

Elektromotor brummt nur und kommt nicht auf Nenndrehzahil:

» In NetzzufUhrung fehlt eine Phase: Netzzuleitung und Steckerverbindungen
prifen

*» Motorist nichtrichtig verschaltet: Motoranschluf3 Gberprifen

Beim Einstecken der Netzzuleitung I16st die Netzsicherung aus:

» falscher Anschluf3 (Phase und Null vertauscht): Anschluf Gberprifen und Schalter
aus Sicherheitsgriinden zur Uberpriifung einsenden

» Leistungshalbleiter defekt: Schalter aus Sicherheitsgriinden zur Uberpriifung und
Reparatur einsenden

» defekte Netzleitung: Leitung Gberprifen

Elektromotor schaltet wahrend des Betriebs plétzlich aus:

» Motorschutz spricht an: Motor abkihlen lassen, siehe 2.4

» Eventuell fehlt eine Phase: Zuleitung prifen

» Sageblatt prifen: hat sich gelockert/hat keine Scharfe/ist nicht ausreichend
geschrankt/ist mit Harz belegt

» Netzspannung unterbrochen: Zuleitung tberpriifen

Die elektronische Bremse schaltet nicht mehr ab (brummt ununterbrochen):
» Bauteilausfall auf der elektronischen Bremse: Netzstecker ziehen, damit der
Motor nicht Uberhitzt. Schalter zur Reparatur einsenden.
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Keine Bremsfunktion:
» Sicherung aufder Bremsplatine des Schalters defekt. Sicherung austauschen
» Ausfall der elektronischen Bremse: Schalter zur Reparatur einsenden

Die griine Taste halt nicht:
» FalscherAnschluR: Zuleitung Gberprifen
» Thermofihlerim Motor defekt: Thermokontakt austauschen

Nach dem Ausschalten wird die Schwungmasse zu schnell oder nicht innerhalb

von 10 sec. abgebremst:

» Einstellung des Potentiometer falsch: Potentiometer mit Schraubendreher
nachstellen (Einstellrad mit Schlitz sitzt neben den Ein-Austasten unter einem
Gummistopfen), bis die Bremswirkung und Zeit optimal eingestellt ist. Den
maximalen Bremsstrom nicht Giberschreiten!

Nach dem Ausschalten brummt der Motor fir ca. 10-15 sec. nach :

» Beim Ausschalten der Kreissage wird die elektronische Bremse fiir ca. 10 bis max.
15 sec. aktiviert und danach wieder abgeschaltet. Dies ist ein normaler
Betriebszustand und wird durch die elektronische Bremse verursacht.

Fl-Schutzschalter der Haussicherung spricht an:

» Feuchtigkeitim Schalter oder Motor

» Fehlerstrom: Leitungen Uberprifen

» Motoranschlisse fehlerhaft: Kabel im Motor tGberpriifen
» Motor Windungsschlul3: Motor defekt

Séageblatt beschadigt:
» Zahne ausgebrochen oder Seitenschlag: Unsachgemafle Verwendung (z.B.
krummes Holz falsch eingelegt), siehe 2.7

5. Technische Daten

Wippkreissage WS 7-4.

Antriebsart: Elektromotor 5,5 kw 400 V P1, Vorsicherung 16A trage,
Motordrehzahl ca. 1450 U/min.

Sageblatt: Durchmesser 700 mm, Schnittiefe Wippe 260 mm

MalRe: Lange: 1340 mm, Breite: 790 mm, H6he 1130 mm,
Gewicht 112 kg

Larmstarke: 95-100 db
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Wippkreissdge WS 7-5:

Antriebsart: Elektromotor 7,5 kw 400 V P1, Vorsicherung 16A trage,
Motordrehzahl ca. 1450 U/min.

Sageblatt: Durchmesser 700 mm, Schnittiefe Wippe 260 mm

Male: Lange: 1340 mm, Breite: 790 mm, Héhe 1130 mm,
Gewicht 116 kg

Larmstarke: 95-100 db

Wippkreissage WS 7-7:

Antriebsart: Elektromotor 10 kw 400 V P1, Vorsicherung 16A trage,
Motordrehzahl ca. 1450 U/min.

Sageblatt: Durchmesser 700 mm, Schnittiefe Wippe 260 mm

Male: Lange: 1340 mm, Breite: 790 mm, Hohe 1130 mm,
Gewicht 127 kg

Larmstarke: 95-100 db

Wipp-Tischkreissage WTS 7-4:
Antriebsart: Elektromotor 5,5 kw 400 V P1, Vorsicherung 16A trage,
Motordrehzahl ca. 1450 U/min.

Sageblatt: Durchmesser 700 mm, Schnittiefe Wippe 260 mm, Schnitth6he
Tisch 210 mm
Male: Lange: 1410 mm, Breite: 940 mm, Héhe 1140 mm,

Gewicht 157 kg
Larmstarke: 95-100 db

Wipp-Tischkreissage WTS 7-5:
Antriebsart: Elektromotor 7,5 kw 400 V P1, Vorsicherung 16A trage,
Motordrehzahl ca. 1450 U/min.

Sageblatt: Durchmesser 700 mm, Schnittiefe Wippe 260 mm, Schnitth6he
Tisch 210 mm
Male: Lange: 1410 mm, Breite: 940 mm, Hohe 1140 mm,

Gewicht 161 kg
Larmstarke: 95-100 db

Wipp-Tischkreissage WTS 7-7:
Antriebsart: Elektromotor 10 kw 400 V P1, Vorsicherung 16A trage,
Motordrehzahl ca. 1450 U/min.

Sageblatt: Durchmesser 700 mm, Schnittiefe Wippe 260 mm, Schnitthéhe
Tisch 210 mm
Male: Lange: 1410 mm, Breite: 940 mm, Hohe 1140 mm,

Gewicht 172 kg
Larmstarke: ~ 95-100 db
Technische Anderungen vorbehalten!
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6. Garantie/Gewaéahrleistung

Auf Material- und Fabrikationsfehler leisten wir ein Jahr Garantie bzw. Gewahr nach
den gesetzlichen Bestimmungen und gilt vom Tag der Lieferung an den Kaufer.
Gegenlber Endverbrauchern leisten wir 24 Monate und gegenulber gewerblichen
Verbrauchern 12 Monate Gewahr. Die Garantie bzw. Gewahr bezieht sich auf alle
diejenigen Teile oder Leistungen die einen Sachmangel aufweisen, die zum Zeit-
punkt des Gefahrenlibergangs gemaR 6. unserer AGB’s vorlagen. Offene Mangel
hat der Kaufer innerhalb von 8 Tagen nach Eingang der Ware, verdeckte Mangel
unverzlglich nach Entdeckung des Fehlers schriftlich zu rigen, andernfalls verliert
der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher Mangel. Fir den Nachweis der
Mangel ist der Befund unseres Werkes mafRgebend. Zur Nacherfiillung mufd uns
eine angemessene Frist eingerdumt werden. Wandlung und Preisminderung sowie
Schadensersatzanspriiche, gleich welcher Art, z.B. flir Schaden oder Kosten die
mittelbar oder unmittelbar auf die von uns gelieferten Gegenstande zurtckzuflhren
sind, sind ausgeschlossen. Stérungen und Schaden durch héhere Gewalt, tblicher
Verschleil’ - Schaden und Unfélle, die auf Mangel an Kontrolle, mangelnde Wartung
oder unsachgemalfie Anwendung zuriickzufiihren sind, bauliche Veranderungen,
Reparaturleistungen durch Dritte, soweit sie nicht mit uns abgesprochen sind - Fahrt
und Montagekosten - sind ebenfalls ausgeschlossen. Den Umtausch von Waren
akzeptieren wir nur frachtkostenfrei. Bei berechtigter, fristgemaRer Mangelrige
bessern wir nach unserer Wahl die beanstandete Ware nach oder liefern
einwandfreien Ersatz. Fir ersatzweise gelieferte und eingebaute Teile sowie
Reparaturen oder gebrauchte Gerate betragt die Gewahrleistungszeit ein Jahr ab
Lieferung bzw. Einbau.

Bei Reklamations-, Reparatur- oder Ersatzteilanfragen werden folgende Daten
bendtigt:

4 Typ der Maschine:

4 Baujahr:

» Seriennummer:

P Kaufdatum:

4 Fachhandelspartner:

Einige Daten konnen vom Typenschild am Gerat abgelesen werden.
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7. EG Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dall die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese
Erklarung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine: Wippkreissage oder kombinierte Wipp-Tischkreissage

Typen: WS 7-4, WS 7-5, WS 7-7, WTS 7-4, WTS 7-5 und WTS 7-7

Die Maschinen wurden nach folgenden Normen und Grundsatzen gebaut:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EG-Richtlinie Elektromagnetischer Vertraglichkeit 89/336/EWG
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

EN 13857 Sicherheitsabstande von Gliedmalien

EN 349 Mindesabstande zur Vermeidung des Quetschens von Korperteilen
EN 1870-6 Kreissagen

EN 847-1 Kreissageblatter

Die Prif- und Zertifizierungsstelle (PZ.LSV), WeissenstralRe 70/72, D-34131 Kassel
(notifiziert unter der Registriernummer 2157) hat die Baumusterprifung durch-
geflhrt und fir das geprifte Produkt eine Baumusterbescheiningung ( Nr. LSV-EDG-
2010) ausgestellt. Durch interne Malnahmen ist sichergestellt, dass die
Seriengerate mit dem gepriften Modell identisch sind.

Folgend, die Anschrift der Person, die fir die Zusammenstellung der technischen
Unterlagen verantwortlich ist:

Griesbach, am 09.02.2010

{ / HMG HESS GmbH & Co. KG
hael Hess

ey Holzspalt- u. Sagetechnik
Geschaftsfihrer Dingolfinger Strae 54
D-94419 Reisbach/Griesbach
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